
Lernen Sie uns näher kennen
Wenn Sie einen Blick hinter die Kulissen wer-
fen möchten: Sie sind ganz herzlich eingela-
den, den Menschen in unserer Werkstatt über 
die Schulter zu schauen. Wir versprechen Ih-
nen nicht Zuviel wenn wir behaupten, dass Sie 
die Begeisterung, mit der unsere  Mitarbeiter 
Ihre Aufträge bearbeiten,   sofort spüren. Auch 
nach mehr als 40 Jahren Metallverarbeitung 
sind wir voller Elan und stehen hinter dem, 
was und wie wir es tun.
Lassen Sie sich von unserer Begeisterung an-
stecken.

Büngern-Technik
Werkstatt für Menschen mit Behinderungen
Stangenkamp 2
46414 Rhede-Büngern
Tel.	+49 28 72-92 88-150 
Fax	+49 28 72-92 88-22 50
E-Mail kontakt@buengern-technik.de
www.buengern-technik.de
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Unsere Schlagfrequenzen – so sind wir aufgestellt.
Wie auch immer Ihre Aufgabenstellung aussieht, unser Maschinenpark bietet Ihnen die optimale Lösung. 
Die ”Mannschaftsaufstellung“ lässt keine Wünsche offen:

Unsere Mitarbeiter entspre-
chen nicht der Norm - arbeiten 
aber für Sie nach DIN!
In unserem Unternehmen beschäftigen wir 
Menschen mit geistigen, körperlichen und 
psychischen Beeinträchtigungen. Ihren An-
sprüchen  an Quantität und Qualität werden 
wir jederzeit gerecht, denn jeder Mensch ist in 
der Lage, bei entsprechender Anleitung, Hilfe-
stellung und unter Zuhilfenahme von Vorrich-
tungen Produkte zu erzeugen, die unsere Part-
ner überzeugen.  Seit unserer Gründung im 
Jahr 1969 verblüffen wir viele Industriekunden 
durch unsere Leistungsfähigkeit.

Mit Herzblut für Sie im Einsatz.
Sehr erfolgreich wurde vor vielen Jahren 
unsere Werkstatt nach DIN EN ISO 
9001:2015 zertifiziert. Dadurch lassen 
sich die Prozesse für alle in unserer 
Werkstatt beteiligten Abteilungen 
präzise abbilden. Das garantiert 
Ihnen eine hohe Zuverlässigkeit.

Anrechnung von Aufträgen an 
Werkstätten für behinderte Menschen: 
Wenn Ihr Unternehmen zur Ausgleichsabga-
be verpflichtet ist, können Sie Ihre Zahlungs-
pflicht ganz oder teilweise auch dadurch erfül-
len, dass Sie uns als anerkannte Werkstatt für 
behinderte Menschen Aufträge erteilen.
50 % der in Ihren Aufträgen enthaltenen Ar-
beitsleistung kann an der zu zahlenden Aus-
gleichsabgabe abgesetzt werden (§ 223 SGB 
IX). Die Höhe der Arbeitsleistung und das 
Vorliegen der Anrechnungsvoraussetzungen 
werden auf jeder Rechnung von der Werkstatt 
ausgewiesen. 
Diesen Preisvorteil werden wir Ihnen gerne 
detailliert anhand Ihrer konkreten Anfrage be-
rechnen und erklären.
Schicken Sie Ihre Anfrage an: 
kontakt@buengern-technik.de

Wir versprechen nichts, was 
wir nicht halten können!
Feste Ansprechpartner in unserem Hause und 
verbindliche Aussagen sind für uns selbstver-
ständlich und Basis einer langfristigen Zusam-
menarbeit.

W i r  b r i n g e n  M e ta l l  i n  F o r m  –  f ü r  S i e !

Helmerding ERH 100:
Druckleistung:	 1000 kN
Hübe / Minute:	 20-80
Hubverstellung:	 20-130 mm
Einbauhöhe*:	 370 mm 
Stößelverstellung:	 100 mm
Tischfläche:	 920 x 690 mm
Loch Pressentisch:	 290 x 170 mm
Zapfloch im Stößel:	 50 mm
Bandbreite max.:	 200 mm
Banddicke max.:	 5,0 mm
Coil Ø außen:	 1200 mm
Coil Ø innen:	 500 mm
*größter Hub unten, Stößel oben*

Edelhoff DARR 160:
Druckleistung: 1600kN
Hübe / Minute:	 25-60
Hubverstellung: 20-120mm
Einbauhöhe*: 380mm 
Stößelverstellung: 100mm
Tischfläche:	 1000 x 1150mm
Loch Pressentisch:	 150 x 300mm
Zapfloch im Stößel:	 50mm
Bandbreite max.:	 200mm
Banddicke max.:	 4,0mm
Coil Ø außen:	 1100mm
Coil Ø innen:	 500mm
*größter Hub unten, Stößel oben*

Edelhoff AZRH 100:
Druckleistung: 1000 kN
Hübe / Minute: 30-60
Hubverstellung: 20-110 mm
Einbauhöhe*: 380 mm 
Stößelverstellung:	 65 mm
Tischfläche: 850 x 600 mm
Loch Pressentisch:	 220 x 170 mm
Zapfloch im Stößel: 50 mm
Bandbreite max.:	 200 mm
Banddicke max.: 4,0 mm
Coil Ø außen: 1200 mm
Coil Ø innen: 500 mm
*größter Hub unten, Stößel oben*

Schuler CFL1000c:
Druckleistung:	 1000 kN
Hübe / Minute:	 30-90
Hubverstellung:	 20-130 mm
Einbauhöhe*:	 370 mm 
Stößelverstellung:	 100 mm
Tischfläche:	 950 x 660 mm
Loch Pressentisch:	 Ø 170 mm
Zapfloch im Stößel:	 50 mm
Bandbreite max.:	 250 mm
Banddicke max.:	 4,0 mm
Coil Ø außen:	 1200 mm
Coil Ø innen:	 500 mm
*größter Hub unten, Stößel oben*

Schön SH 65:
Druckleistung:	 650 kN
Einbauhöhe:	 390 mm 
Stößelhub max:	 150 mm
Tischfläche:	 700 x 400 mm
Loch Pressentisch:	 Ø 100 mm
Zapfloch im Stößel:	 50 mm

Schön SH 65:
Druckleistung:	 400 kN
Einbauhöhe:	 450 mm 
Stößelhub max:	 150 mm
Tischfläche:	 900 x500 mm
Loch Pressentisch:	 140 x 140 mm
Zapfloch im Stößel:	 50 mm

Schön SH 100:
Druckleistung:	 1000 kN
Einbauhöhe:	 420 mm 
Stößelhub max:	 150 mm
Tischfläche:	 580 x 450 mm
Loch Pressentisch:	 Ø 100 mm
Zapfloch im Stößel:	 50 mm

KMT APK 32 / 50:
Druckleistung:	 30 kN / 48kN
Einbauhöhe max:	 240 / 290 mm 
Stößelhub max:	 40 mm
Tischfläche:	 190 x 210 mm
Zapfloch im Stößel:	 12 / 20 mm

Schuler MC 2000: (neu seit September 2018)
Typ Doppel-Exzenterpresse
Baujahr: 2018
Presskraft:	 2000 kN
Hubhöhen:	 20 -220 mm	
Tischfläche:	 1800 x 1100 mm
Erhöhung:	 800 x 1100 mm
Coil Ø außen:	 1200 mm
Coil Ø innen:	 500 mm
Bandbreite:	 bis 400 mm
Banddicke:	 0,7 - 5 mm




